LASERTEK® -

WELD OVERLAY LASER CLADDING
WORST CORROSIVE ENVIRONMENTS

Typical Applications : Cffshore Industry, Corrosive
Environments & Extreme Environmental Conditions.

The LASERTEK® coating is a weld overlay process which is
applied on piston rods to prevent wear and corrosion in very
harsh environments. The coating provides a durable,
carrosion resistant layer, and the core material provides the
load bearing capability against extremely high contact
forces and makes it flexible enough to support functional
rod bending (flexion).

Furthermore, LASERTEK® coating meets the recommended
qualification requirements from DNV according to the
standard "DNV-Guideline for wear and corrosion protection
surface materials for offshore piston rods”.
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Le revétement LASERTEK® est un procédé de recouvrement
par soudure qui est appliqué sur les tiges de vérins pour
prévenir I"'usure et la corrosion dans des environnements
extrémes. Le revBtement final est une couche résistant
durablement a la corrosion et dont les caractéristigues
offrent un taw: de résistance important contre des forces de
contact extrémement élevées (efforts radiaux) et des forces
de flexion (flexion de la tige).

De plus, le revatement LASERTEK® respecte les exigences de
qualification requises par la norme DNV "DNY-Guideline for
wear and corrosion protection surface materials for offshore
piston rods” (Standard DNV pour 'usure et la protection
anti-corrosion des tiges de vérins hydrauliques dans les
applications Offshore).
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